Sektore OzgiiRediiktorler - 1

Yilmaz Rediiktoriin standart liretim yelpazesinin igerisinde genel kullanim amach Gretilen

rediktorlerin disinda sektore 6zgli imal edilmis 6zel rediktorlerde bulunmaktadir. Bu rediiktorlerin

tasarimi kullanilacagi makinanin ihtiyaglari géz 6niine alinarak yapildigi icin makina Ureticisinin
beklentileri tiimu ile karsilamaktadirlar.

1.

2.

6.

1.

EkstruderReduktorleri

Karistirici Rediktorleri

Ving Rediktorleri

Konveyor ve ElevatérReduktorleri
Testere Reduktorleri

Kovali ElevatorRediiktoérleri

EkstriderRediiktorleri(Extruder Gear Units)

Plastik enjeksiyonmakinalarinin ¢alisma sartlari genel olarak mekanik ve termal olarak agirdir. Cogu

ekstriider makinasi glin igerisinde hi¢ durmadan araliksiz 24 saat ¢alisir. Calisma esnasinda ekstriider

vidasinin hareket ettirdigi plastik malzeme isitilarak sivi halde basildigi icin ortam sicakhgi yiksektir.

Ozellikle rediiktoriin extriider ¢ikis bogazinavidanin baglantibogazindan dogru gelen bir isi vardir.

Ekstrider vidasi malzemeyi yatay olarak hareket ettirirken geriye dogru vidanin montaj edildigi

rediktor ¢ikis milinde yiksek bir eksenel yiik olusur. Bu yik ekstriider vidasi ¢apina ve vida basincina
baglidir. Asagidaki formil yardimi ile hesap edilebilir;
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F,: Olusan eksenel yiik [kN]
d:Vida capr [mm]
p:Vida basinc [bar]

Olusan bu yiksek eksenel yiiki karsilamasi igin rediktor ¢ikis mili Gzerinde bite rulman
(Axialspherical roller bearing) kullaniimaktadir. 29400 serisi olarak kullanilan bu rulmanlar ¢ok yiksek
eksenel yiik tasima kapasitesine sahiptir. istenen ¢alisma émrii ve vida devrine bagh olarak
kataloglarda izin verilen eksenel yiik degerleri kiloNewton cinsinden verilmistir.

Yukarida da degindigimiz mekanik ve termal galisma sartlarindan dolayi rediiktor segiminde minimum
servis faktoéri degerinin 1,6 olmasi ve rediktorin ilave bir sogutucu ekipmanla birlikte kullaniimasi
gerekir. Yilmaz Rediktor Uriin yelpazesi igerisinde bulunan ekstriiderrediiktorlerle birlikte gesitli
sogutucu ekipmanlar vermektedir. Bunlar rediiktor icerisine yerlestirilen serpantin sogutmasi,
rediktorin Gizerine montaj edilen esanjor sogutmasi ve radyator sogutma ekipmanlaridir.

2. Karnistirici Rediiktorleri(Mixer—AgidatorsDrive Units)

Karistirici makinalarinda karistirici mili Gzerindeki kanatlarin yapisina ve karistirilacak malzemenin
viskozitesine bagli olarak karistirici mili (izerinde radyal ve eksenel yiik olusur. Makine dizayni
yapilirken bu yikler hesaba alinarak karistirici milini yataklayacak rulmanin uygun tipte ve biyikliikte
secilmesi gerekir.

Bazen makine tasarimdaki kisitlamalar nedeniyle karistirict milinin direkt olarak rediiktér mili
tarafindan yataklanmasi istenir. Bu durumda olusan bu yiikler rediiktor gikis miline geldigi icin ¢ikis
rulmanin ve milinin yeterli mukavemette olmasi istenir. Yilmaz Rediktor (riin ailesi icerisinde



bulunan NRB Serisi rediiktorler karistirici milinden gelebilecek bu yikleri karsilamak amaci ile
tasarlanmistir. Rediiktor uzun bir ¢ikis bogazina sahiptir ve bu bogazin igerisinde iki adet yliksek yik
tasima kapasitesine sahip masurali rulmanlar vardir. Cikis bogazi uzun tutularak rulmalarin karistirici
kanatlarina olabildigince yakin olmasi saglanmistir. Bu sayede kanatlar izerinde olusan yiiklerin
meydana getirdigi egilme momentleri minimize edilmistir.

Karistirici makinalarinin ¢alisma sartlari gbz 6niine alindiginda kullanilacak rediiktoriin servis
faktoriniin 1,6 olmasi tavsiye edilir.

3. Ving Rediiktorleri (Hoisting DriveUnits)

Ving rediktorleriFEM9.511/86 ving normundaki 6mur beklentileri ve tambur montaj gereksinimleri
g0z online alinarak tasarlanmistir.

Ving rediktori segimi yapilirken 5 dnemli hususun belirlenmesi gerekir. Bunlar vincin ¢alisma
sartlarina bagh olarak segilecek ving sinifi(1Dm.....5m), kullanilacak tambur ¢api, donam sayisi, istenen
kaldirma hizi ve rediiktoriin montaj pozisyonudur. Bu parametreler dogrultusunda yapilan rediktor
sec¢imleri ile arzulanan verimli calisma elde edilebilir.

Yilmaz Rediiktoriin seri olarak tretimini gergeklestirdigi V Serisi ving rediiktorleri yiksek ving
siniflarina sahiptir. Genis devir araligi sayesinde tek devirli motorla 1 m/dak’dan 10m/dak’a kadar
kaldirma hizlari elde emek mimkiindir. Motor ile gikis mili arasi eksen mesafesi uzun oldugundan
blylik tambur ¢aplarinin kullanimi mimkiindiir. Boylece daha uzun halat 6miirleri elde
edilebilmektedir.

Tambur ile redlktor ¢ikis mili arasinda kullanilan tambur baglanti flansinitrasyon malzemeden imal
edilerek sunulmaktadir. Boylece ilave bir baglanti elemanina gerek kalmadan tamburun baglantisi
kolayca yapilabilmektedir.

V Serisi katalogunda 0,5 tondan 50 tona kadar kaldirma kapasitesine sahipkaldirma rediktorlerini
bulabilirsiniz.



Sektore Ozgii Rediiktorler-2
Konveyor Rediktorleri
Testere Reduktorleri

Kovali ElevatorRediiktorleri
Konveyér Rediiktorleri

iki kademe helisel dislilerden olusan motorsuz rediiktérlerdir. Rediiktor cikisi delik milli olarak imal
edilmektedir. Konveyoriin tambur mili rediiktor gikis delik miline gegcerek baglanti
yapilmaktadir.Herhangi bir baglanti elemani kullanimina gerek olmadigi icin kompakt bir baglanti elde
edilebilmektedir.

Yilmaz Rediktor TT Serisi

Motor ile rediiktor arasindaki hareket iletimi kayis-kasnak mekanizmalari yardimi ile saglanir. Kayisin
istenilen tork degerini tasiyabilmesi icin belli bir gerginlikte ayarlanmasi gerekir. Bunun igin gerdirme
kolu kullanilir. Redliktor govdesi lizerindeki baglanti deliklerinden gerdirme kolu vasitasiyla istenilen
gerginlik saglanir. Asagida uygulanabilecek baglanti sekillerinden bir tanesi 6rnek olarak verilmistir.
Rediktor donlis yoni ve servis faktoriine gore Yilmaz RediktorTT Serisi Griin katalogunda baglanti
ornekleri verilmistir. Ayrica katalogda DIN normunda motor giicii ve devrine gore tavsiye edilen kayis-
kasnak caplarini da bulabilirsiniz.

TT Serisirediiktor montaj 6rnegi



Reduiktor girisinde kullanilan kayis-kasnak mekanizmasindan dolayi olusan radyal yiikiin giivenilir
sekilde tasinmasi igin giris milinde yliksek radyal ylk tasima kapasitesine sahip masurali rulmanlar
kullanilir.

Egimli konveydrlerde kullanilan rediiktorlerde mekanik kilit mekanizmasi mevcuttur. Rediktor
govdesi icerisinde konveyor donis yonline gére montaj edilen kilit mekanizmasi motor durdugunda
konveyorin givenilir sekilde geriye kaymadan durmasini saglar.

Testere Rediiktorleri

Piyasada yaygin olarak kullanilan testere makinalarinda 6zel ¢ikis bogazina sahip E Serisi veya K Serisi
rediktorler kullanilmaktadir. Bu rediiktorler testere bigaginin sarildig1 kasnaga yeterli donis torkunu
vermesinin yaninda kesme islemi esnasinda olusan ylikleri karsilayacak sekilde 6zel mil malzemesine
ve yataklama sistemine sahiptir.

Yilmaz Rediktor K Serisi Testere Rediktori

Rediktorlerde kullanilan giiglendirilmis ¢ikis bogazi sayesinde testere makinasi lireticisi kendi
makinasinda ilave bir yataklama sistemine gerek kalmadan kasnagi rediiktor ¢ikis miline takarak
montaj edebilmektedir.

Testerenin galismasi esnasinda kesme sivisinin rediiktor igerisine girmesini engellemek igin ¢ikis
bogazinda 6zel sizdirmazlik elemanlari kullaniimistir.

Kovali ElevatorRediiktorleri

Kovali elevatorler dokme yiikli malzemelerin bir seviyeden daha yliksek bir seviyeye dar bir alandan
hizli bir sekilde gecirilerek tasinmasi igin kullanilir. Tasima islemi zincir veya kayislarla birbirine bagl
kovalar ile yapilir. Kovalar malzemeyi alt seviyeden kepge seklinde dalarak alir ve (st seviyeye
geldiginde ters donerek malzemeyi bosaltir.



Yilmaz Rediktor BT Serisi Yardimci Tahrikli Rediiktor

Elevatorlerintahriginde 6zel aksesuarlara sahip konik giris kademeli yardimci tahrikliyatikrediiktorler
kullanilir. Yardimci tahrik olarak isimlendirilen rediktor ana rediktor gbvdesinin saginda veya
solunda ara kademeye montaj edilmis rediktoérdir. Bu rediktorelevatorin bakimi yapilacagl zaman
calistinlmaktadir. Yuksek rediiksiyondan dolayi ana rediiktér cikis mili yaklasik 2 d/dak hizda
calistirilarak elevatériin kovalarinda, zincirinde veya kayislarinda ariza olup olmadigi kontrol
edilebilmektedir.

Yilmaz Rediiktorin kovali elevatorrediiktorlerinde standart olarak iki adet mekanik kilit tertibati
bulunmaktadir. Birinci kilit yardimci tahrik rediiktori ile ana rediktor arasindaki baglanti bogazinda
bulunur. Yardimci tahrik rediiktori galisirken hareketin kilit Gizerinden iletilmesini, ana rediktor
calisirken ise hareketin yardimci tahrik rediiktériine iletiimemesini saglar. ikinci kilit mekanizmasi ana
rediktérgdnvdesinin yan tarafinda ara kademeye montaj edilmistir. Motor durdugunda
elevatoriingeri kagmasi dnleyerek sahip oldugu pozisyonda durmasini saglar.



